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[g/em’] | Ryop [MPa] [MPa] Ry, [MPa] [%]
FNO2 7.5 150 250 25 100 HV10
600 HV10
FNO2 75 250 500 3 160 HV10
800 950 3 340 HV10
FNOS 75 200 350 15 120 HV10
7.5 400 700 3 210 HV10
1100 1350 1 400 HV10
8620 7.4 400 650 5 190 HV10
650 HV1
800 HV1
42CrMod4 7.4 400 650 6 180 HV10
1250 1450 2 45 HRC
100Cr6 7.4 500 900 5 230 HV10
60 HRC
430 7.55 220 400 30 125 HV10
316L 7.85 180 510 50 120 HV10
17-4PH 7.65 550 950 6 320 HV10
950 1100 8 38 HRC
M2 8.1 800 2430 1200 12 600 HVO0,5
2300 67 HRC
W 17.8 320 HV 1
2
42CrMo4 3
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